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X PLEX

POLYMER

COLD/HOT-CURING HIGH IMPACT
DENTURE BASE MATERIAL

SCHLAGZAH-MODIFIZIERTES HEISS-
UND KALTPOLYMERISAT FUR FROTHESEN

XPLEX — kaksoiskayttoinen HIGH-IMPACT-polymeeri. Kehitetty laboratorioiden erilaisten
prosessien ja tarpeiden tayttamiseen. Uusi polymeeri soveltuu kuuma- ja kylmapolyme-
risointiin. Pakkaus, prassays ja kaato: KUUMA- tai KYLMAk3sittely maaraytyy kulloistenkin
KUUMA- tai KYLMAmonomeerikomponenttien mukaan.

XPLEX — THE DOUBLE MAKER
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KOSKA HYVA KASITELTAVYYS
ON YKSINKERTAISESTI TARKEAA

XPLEX HOT -KORJAUKSET
VOIDAAN TEHDA XPLEX

COLDILLA.
Sekoitus (30 s) 0 Min. ® KUUMA- JA KYLMAKASITTELY ® 0 Min. Sekoitus (30 s)
- Kokoproteesi
Tekeytysmisaika 0,5Min. ® . Osaproteesi ® 0,5Min. Tekeytysmisaika

svhdisteimaprotecs| ® 15Min. Kaatovaiheen alku

- Implanttiproteesi

® 8 Min. Prassaystekniikan
kasittelyn alku

Kasittelyn alku 12 Min. @ ® 12 Min. Kasittelyajan loppu

Kasittelyajan loppu 40 Min. ®

9ml 1B3ml
SEKOITUSSUHDE SEKOITUSSUHDE KAATO-

04 PRASSAYSTEKNIIKASSA JA PAKKAUSTEKNIIKASSA



>» ) XPLEX

XPLEX-TUOTTEIDEN TUOMAT
HYODYT KASITTELYSSA

« Yksinkertainen annostelu

- Yksinkertainen sekoitustekniikka
- Helppo porata

« limakuplattomat kappaleet

XPLEX VAKUUTTAA
MYOS ERITYISEN HYVILLA
VIRTAUS- JA MUOVAUS-
OMINAISUUKSILLAAN.
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LUOTETTAVAT MATERIAALIOMINAI-
SUUDET KAIKISSA TEKNITKOISSA:

PRASSAYS, PAKKAUS JA KAATO

XPLEX N TAIVUTUSLUJUUS [MPa]

KUUMAKOVETUS / PRASSAYSTEKNIIKKA
KYLMAKASITTELY / PAKKAUSTEKNIIKKA
KYLMAKASITTELY / KAATOTEKNIIKKA

XPLEX TAIVUSTUSMODUULI [MPa]

KUUMAKOVETUS / PRASSAYSTEKNIIKKA
KYLMAKASITTELY / PAKKAUSTEKNIIKKA
KYLMAKASITTELY / KAATOTEKNIIKKA

XPLEX N MURTOSITKEYS (Kmax) [MPa m'?]

KUUMAKOVETUS / PRASSAYSTEKNIIKKA
KYLMAKASITTELY / PAKKAUSTEKNIIKKA

KYLMAKASITTELY / KAATOTEKNIIKKA

XPLEX N MURTUVUUS (FRACTURE WORK) [J/cm?]

KUUMAKOVETUS / PRASSAYSTEKNIIKKA

KYLMAKASITTELY / PAKKAUSTEKNIIKKA
KYLMAKASITTELY / KAATOTEKNIIKKA

----- STANDARDIARVOT EN ISO 20795:1:N MUKAISESTI
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Oli kyseessa sitten KUUMA- tai KYLMA-
kasittely, nelja ratkaisevaa mittausarvoa
osoittavat, ettd hyvat materiaaliominai-
suudet saavutetaan kaikissa valmistusme-

netelmissa.

TAIVUTUSLUJUUS

Taivutuslujuus tarkoittaa veto- ja puristus-
jannitysta rakenneosan rajakuiduissa, jotka
aktivoituvat kuormituksen alla ja saavat ai-
kaan rakenneosan plastisen muovautumisen

tai murtumisen.

TAIVUTUSMODUULI
Taivutusmoduuli (my6s E-moduuli) tarkoittaa
muovin lineaarista elastista kayttaytymista

paineen suurentuessa.

MURTOSITKEYS (Kwmax)
Murtositkeyskerroin on massa, joka kuvaa
raaka-aineen kykya vastustaa iskumaista

(dynaamista) kuormitusta.

MURTUVUUS (FRACTURE WORK)
Murtuvuus kuvastaa energiaa, joka tarvitaan
koekappaleen murtamiseen repaisyvoiman

(Kmax) ilmaantuessa ja vaikuttaessa siihen.



>) ) SUORITUSKYKY

TIEDOT

HIGH-IMPACT-MATERIAALIOMINAISUUKSIEN KAYTTAMINEN

LABORATORIOT  Murtolujuus on tavanomaisiin
PMMA-materiaaleihin verrattuna selvasti korkeampi.
Korjaus- ja korvaustoimenpiteet voidaan suorittaa
samalla materiaalilaadulla.

HAMMASLAAKARIT Materiaalin paremmat fysikaaliset
ominaisuudet tarjoavat erinomaisen murtumalujuuden,
jotta voidaan valmistaa kestavia proteeseja ja varmistaa
potilaiden tyytyvaisyys.

POTILAAT Lisdavarmuutta arkipdiviin my®os, jos proteesi
putoaa. Lisaksi materiaali vahentaa plakin kiinnittymista,
ei juurikaan varjaydy ja on helppo puhdistaa.
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VOIMAKAS

VAIKUTUS

XPLEX-PROTEESIT -
LUONNETTA JA ISKULUJUUTTA

« Hyva kiinnittyminen proteesihampaisiin
- Hyva kiillotettavuus

- Esteettinen yleisilme

- Vahainen plakin kiinnittyminen

- Pieni varjaytysmitaipumus
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MERKITTAVA
VAIKUTUS POTI-
LAILLE JA VAHVA
ESTETIHKKA




10

C
1
8 |
2/ oy B 3
v‘ X PLEX %ﬁ X PLEX X PLEX % X PLEX
(&
g | C 1 C g C

1/ Trial Kit

2/ 100 g Polymer 34, 53, 55, 57

3/ 500 ml /150 ml HOT Monomer
4/ 500 ml /150 ml COLD Monomer
5/ 500 g Polymer1, 3,5, 34

CANDULOR AESTHETIC INTENSIVE
COLORS -VAREJA VOI KAYTTAA XPLEX-
TUOTTEIDEN KANSSA.

Intensiivivarit yksilollisiin proteeseihin.
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