POLYMER/MONOMER
INSTRUCTIONS FOR USE
GEBRAUCHSINFORMATION

=
wn
<
-l
o
Ll
wn
<
m




MISCHUNGSVERHALTNIS / MIXING RATIO

G

PACKING TECHNIQUE
STOPFTECHNIK



Manufactured for Candulor
Rx only — For dental use only!
Complies with/entspricht: IO 20795-1; EN 1O 20795-1

INHALTSVERZEICHNIS / CONTENTS

DE Gebrauchsinformation
EN Instructions for use

FR Instructions de mise en oeuvre
IT Istruzioni d'uso
ES Instrucciones de uso

NL  Gebruiksaanwijzing
RU WHCTpYKLWMA NO NPUMEHEHWIO
PL Instrukcja uzycia

SEITE/PAGE
6

20

34

48

62

76

90

104

DE

EN

FR

ES
NL

RU

PL



BASEPLAST
HEISSPOLYMERISAT FUR PROTHESEN

Sehr geehrter Kunde,

Sie halten ein Medizinprodukt gemass der RL 93/42/EWG in Ihren Handen. Bitte hinterlegen
Sie in Ihrer Administration sofort nach Eingang des Produktes die LOT-Nummer und den
dazugehdrigen Produktenamen. Notieren Sie fiir jede hergestellte Arbeit, alle verwendeten
Materialien mit allen LOT-Nummern. Zum Schutz von Ihnen, lhren Patienten und unserer Um-
welt beachten Sie des Weiteren auch die wichtigen Hinweise in dieser Gebrauchsinformation.

Produktbeschreibung

BASEPLAST ist ein heisspolymerisierendes Prothesenmaterial auf PMMA-Basis fir die
Stopftechnik. Es bietet Ihnen eine anwendungsfreundliche Handhabung und dem Patien-
ten hohen Tragekomfort.

Um ein optimales Ergebnis erzielen zu kénnen, lesen Sie bitte diese Gebrauchsinformation.

Zusammensetzung/Pulver
Polymethylmethacrylat, Katalysator, Pigmente

DE




Zusammensetzung/Fliissigkeit
Methylmethacrylat stab., Dimethacrylat

Lagerungshinweise
Material an einem dunklen, kiihlen und gut beliifteten Ort aufbewahren.

Lagertemperatur: 2—28 °C. Produkte nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren.

Indikation
- Totalprothetik
- Teilprothetik

+ Kombinationsprothetik
+ Unterfltterungen

Kontraindikation
Direkten Kontakt von unpolymerisiertem Material im intraoralen Bereich vermeiden.
Bei erwiesener Allergie auf Bestandteile von BASEPLAST auf die Anwendung verzichten.

Nebenwirkungen
Systematische Nebenwirkungen sind bisher keine bekannt. In Einzelfdllen wurden bei Pro-
thesenbasismaterialien auf PMMA/MMA-Basis lokale allergische Reaktionen beschrieben.

DE




Gefahrenhinweise

« Monomer enthélt Methylmethacrylat (MMA)

« MMA ist reizend und leicht entzlindlich (Flammpunkt: +10°C)

+ MMA und dessen Dampfe reizt Augen, Atmungsorgane und Haut
- Sensibilisierung durch Hautkontakt ist moglich

« Dampfe nicht einatmen

- Von Ziindquellen fernhalten — nicht rauchen

« Nicht in die Kanalisation gelangen lassen

+ Hautkontakt mit Monomer und unausgehartetem Material vermeiden. Viele gebrauch-
liche Handschuhe, zum Beispiel aus Latex oder Vinyl, sind nicht gegen Monomer bestan-
dig und schiitzen aus diesem Grund nicht wirksam vor Sensibilisierung gegen tiber
Methacrylaten.

« Zum Beschleifen Mundschutz tragen und Absauganlage benutzen.

+ Mischungen nur mit Spatel bearbeiten.

« Massnahmen gegen elektrostatische Aufladungen treffen.

DE




Warnhinweis GEBRAUCHSINFORMATION
Das Kunststoffmaterial wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt. Die Verarbeitung

erfolgt analog der Gebrauchsinformation. Fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung 1. Vorbereiten
der Verarbeitungsvorschriften und des Einsatzgebietes ergeben, wird keine Haftung tiber- Die ausgebriihten Vorgiisse miissen warm sein (ca. 40—-50°C) und die Gipsflachen gut
nommen. Dies gilt auch, wenn das Produkt mit Produkten von Mitbewerbern gemischt oder gewassert. Zweimal mit ISO-K isolieren und gut trocknen lassen. Um den Verbund zur
zusammen verarbeitet wird. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material ei- Prothesenbasis zu sichern, Zdhne gut anrauen und mit Monomer benetzen.
genverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaoglichkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinforma- 2. Dosierung 10ml
tion aufgefiihrt sind. Ideales Mischungsverhaltnis flr eine Prothese:

23 g Polymer :10 ml Monomer &‘

Sicherheitsdatenblatter finden Sie auf unserer Homepage unter www.candulor.com.




Das Dosiersystem ergibt ein ideales Mischungsverhaltnis und die geringste Polymerisations-
schrumpfung von BASEPLAST. Die Markierung am Polymerbecher weist eine Gramm-Skala
auf. Die Markierung am Monomerzylinder weist eine Milliliter-Skala auf.

Bei zu hohem Monomergehalt verandern sich Farbe, Konsistenz und Handhabung.
Zusatzlich wird die Polymerisation beeintrachtigt. Dies kann zu Schleimhautreizungen
und Porositat fihren.

3. Anmischen DE
Pulver und Flissigkeit im angegebenen Mischungsverhdltnis mit dem Spatel anriihren
und gut durchmischen. Im geschlossenen Anmischbecher wahrend ca. 10 Minuten bei
Raumtemperatur (23 °C) reifen lassen.

Pulver und Fliissigkeit intensiv mischen!

4. Verarbeitungsbreite

Sobald das Material nach der Reifezeit nicht mehr klebt, kann es wahrend ca. 20 Minuten
bei 23 °C verarbeitet werden.

Eine héhere Raumtemperatur verkiirzt die Verarbeitungs- und Abbindezeit.




5.Pressen

Genligend Kunststoffteig in die handwarmen und mit ISO-K isolierten Kiivettenhdlften
platzieren. Kiivette vorsichtig schliessen, in der Presse mit 80 bar Druck belasten oder mit
einem Spannbuigel fixieren.

Pressdruck belassen!

6. Polymerisation
Die Heisspolymerisation kann auf 2 Arten erfolgen:

Standardablauf DE
Verschlossene Kiivette in kaltes Wasser stellen, auf 100 °C aufheizen und wahrend
45 Minuten kochen lassen. Restmonomergehalt <2.2%

Variante

Kivette in kochendes Wasser stellen und nach erneutem Aufkochen des Wassers fir
20 Minuten kochen lassen. Nur fiir Prothesen von kleiner bis mittlerer Grosse geeignet!
Materialschichtstarken von 1cm nicht Gberschreiten!

Mit dem idealen Mischungsverhaltnis und der empfohlenen Methode wird ein Rest-
monomergehalt von <2.2% erreicht.




7. Abkiihlen

Kiivette mindestens 30 Minuten bei Raumtemperatur stehen lassen und anschliessend
in kaltem Wasser vollstandig abkihlen. Kiivetten vor dem Offnen vollstandig abkihlen
lassen! Schnelles Abklhlen in kaltem Wasser vermeiden (Spannungsrisse)!

8. Ausbetten und Ausarbeiten
Vollstandig abgekiihlte Kiivette 6ffnen und Gips entfernen. Okklusionskontrolle bei
den Prothesen durchfiihren und in gewohnter Weise ausarbeiten.

Reparatur- und Korrekturméglichkeiten von BASEPLAST

Korrekturen und Reparaturen kénnen mit den Kaltpolymerisaten AUTOPLAST oder
AESTHETIC BLUE durchgefiihrt werden. Dabei die entsprechenden Verbindungsflachen
mit einer Frase gut anrauen und mit Monomer benetzen. Das Reparaturmaterial nach
der Giesstechnik verarbeiten.

DE




BASEPLAST
HEAT-CURING DENTURE BASE MATERIAL

20

Dear customer,

The product that you have purchased qualifies as a medical device under European Directive
93/42/EEC. Please ensure that you file the lot number and product name in your administra-
tive system on receipt of the product. For each piece of work that you produce, please make
a note of all the materials used along with all the appropriate lot numbers. For your own
protection as well as for the protection of your patients and the environment, please also
follow the important guidelines in the following instructions for use.

Product description

BASEPLAST denture base material is a PMMA-based heat-curing acrylic for use with the
packing technique. It is easy to handle and ensures a comfortable fit for the patient.To
achieve the best results, please follow the instructions given in this leaflet.

Composition/Powder
Polymethyl methacrylate, catalyst, pigments

EN
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Composition/ Liquid
Methyl methacrylate stab., dimethacrylate

Storage instructions
Store the material in a cool, dark, well-ventilated place.

Storage temperature: 2—-28°C/36-82°F. Do not use the material after the expiry date.

Keep out of the reach of children.

Indication
- Full dentures - Combination dentures
- Partial dentures - Dental implants

Contraindication
Avoid direct contact with unpolymerised material within the oral cavity. If a patient is known
to be allergic to any of the ingredients in BASEPLAST, the material must not be used.

Side effects
No systemic side effects have been reported to date. In individual cases, local allergic
reactions to PMMA/MMA-based denture base materials have been reported.

EN

23



24

Danger warnings

« Monomer contains methyl methacrylate (MMA)

« MMA is an irritant and easily flammable (flash point: +10°C/50 °F)

« MMA and its vapours are irritating to the eyes, skin and respiratory system
+ May cause sensitisation upon skin contact

« Do not inhale vapours

+ Keep away from sources of ignition — no smoking

+ Do not empty into drains

+ Avoid contact of the skin with monomer and uncured material. Many commercial
gloves, e.g. those made of latex or vinyl, are not monomer-resistant and therefore
do not provide protection against the sensitising effect of methacrylates.

« Wear a mask when grinding and use a suction removal system.

+ Always use a spatula when handling the mixture.

« Take precautionary measures against static discharges.

EN
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Warning

This material has been developed solely for use in dentistry and must be handled strictly
in accordance with the instructions for use. The manufacturer cannot be held liable for
any damages arising as a result of failure to observe the instructions for use or the stated
area of application. The same applies in the event that the product is mixed or processed
with other manufacturers’ products. The user shall be solely responsible for testing the
material with respect to its suitability prior to use for any purpose other than those explic-
itly stated in the instructions.

Safety data sheets can be found on our website at www.candulor.com.

INSTRUCTIONS FOR USE

1. Preparation

The boiled-out precasts must be warm (approx.40—-50°C/104-122°F) and the plaster
surfaces must be well wetted. Isolate the surfaces with two applications of ISO-K and allow
to dry thoroughly. To ensure proper bonding with the denture base, roughen the teeth well,

then wet with monomer.

2. Dosage
Ideal mixing ratio for one denture:
23 g polymer :10 ml monomer

10ml

23g

EN
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The dosage system ensures an ideal mixing ratio and minimum polymerisation shrinkage
of BASEPLAST. The scale on the monomer cylinder is in millilitres, on the polymer beaker in
grams.

Too high a monomer content will alter the shade, consistency and handling properties
of the material. This may also inhibit polymerisation, possibly leading to irritation of the
mucous membranes and to porosity.

3. Mixing

Mix together the powder and liquid, based on the recommended ratio, and blend thoroughly
using a spatula. Cover the mixing beaker and leave to prove for approx.10 minutes at room
temperature (23°C/ 73 °F).

Mix the powder and liquid thoroughly!

4. Working time

After the proving time, as soon as the material no longer sticks to your fingers,
it can be processed for approx. 20 minutes at 23°C/73 °F.

The higher the room temperature, the shorter the working and setting times.

EN
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5. Pressing
Place an ample amount of the mixture in one half of the flask which must be at body
temperature and which you have previously wetted and isolated with ISO-K. Close the

flask carefully, place it under the press and apply a pressure of 80 bar, or fix with a clamp.

Do not change the pressure intensity!

6. Polymerisation
The dental technician can choose between 2 different methods of heat-curing:

Standard processing
Place the closed flask in cold water, heat to 100 °C/ 212 °F and boil for 45 minutes.
Residual monomer:<2.2%

Alternative method of processing
Place flask in boiling water, heat up the water again and boil for 20 minutes. Only suit-
able for small to medium-sized dentures! Do not exceed a material thickness of Tcm!

By using the ideal mixing ratio and the recommended methods, a residual monomer
content of <2.0% can be achieved.

EN
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7. Cooling

Leave the flask to stand at room temperature for at least 30 minutes and then cool
down completely in cold water. Make sure the flask has cooled completely before opening!
Avoid cooling quickly in cold water (causes stress cracks)!

8. Removal and finishing
Open the completely cooled flask and remove the plaster. Check the occlusion of the
denture, then finish and polish in the usual way.

Repairs and corrections

Repairs and corrections may be carried out with cold-curing AUTOPLAST or AESTHETIC
BLUE. The contact surfaces must be well roughened and wetted with monomer.The
material to be used for the repair work must be processed using the pouring technique.

33



BASEPLAST , *
RESINE DE BASE THERMOPOLYMERISABLE POUR PROTHESES

34

Chere cliente, cher client,

Vous tenez dans vos mains un produit médical conforme a la directive 93/42/CEE. Lors
de la réception du produit, veuillez encoder immédiatement le numéro du LOT et le nom
du produit correspondant dans votre administration. Pour chaque travail réalisé, notez
tous les matériaux utilisés ainsi que 'ensemble des numéros de LOT. En outre, pour votre
protection et pour celle de vos patients, respectez également les consignes importantes
contenues dans le mode d’emploi ci-dessous.

Description du produit

BASEPLAST est une résine polymérisante a chaud a base de PMMA, pour la confection de
protheses par bourrage. Elle est facile a utiliser et procure au patient un haut niveau de
confort. Afin d’'obtenir un résultat optimal, veuillez lire attentivement le présent mode
demploi.

Composition/Poudre
Polyméthacrylate de méthyle, catalyseur, pigments

FR
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Composition/Liquide
Méthacrylate de méthyle stab., diméthacrylate

Consignes de stockage et de conservation
Conservez le produit dans un endroit frais, sombre et bien aéré.

Température de stockage : 2—-28 °C. Ne plus utiliser le produit apres la date de péremption.

Conservez le produit a I'abri des enfants.

Indications
- Protheses totales - Protheses combinées
« Protheses partielles - Rebasages

Contre-indications

Evitez tout contact direct de matériaux non polymérisés au niveau interoral. En cas
d’allergie attestée a I'un des composants de la résine BASEPLAST, il est préférable de
renoncer a I'emploi de ce produit.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire systémique n'est connu a ce jour. Dans certains cas isolés, des
réactions locales allergiques aux matériaux a base de PMMA/MMA ont été observées.

FR
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Consignes de sécurité

« Les monoméres contiennent du méthacrylate de méthyle (MMA)

+ Le MMA est irritant et s'enflamme facilement (point d’inflammation +10°C)

« Les vapeurs du MMA provoquent des irritations des yeux, des voies respiratoires et
de la peau

« Peut entrainer une sensibilisation par contact cutané

« N’inhalez pas les fumées

« Conservez a I'écart de toute source d’ignition — ne pas fumer

Ne déversez pas le produit dans les canalisations

Evitez le contact cutané avec le monomeére et le matériau non durci. De nombreux gants
usuels, par exemple en latex ou en vinyle, ne résistent pas au monomeére et n'offrent dés
lors aucune protection appropriée contre la sensibilisation aux méthacrylates.

Pour le polissage, il convient de porter une protection buccale et d’utiliser une
installation d’aspiration.

Travailler les mélanges uniquement au moyen d’une spatule.

Prendre des mesures contre les charges électrostatique.

FR
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Avertissement

Cette résine a été concue pour une utilisation dans le domaine dentaire. La mise en oeuvre
doit se faire conformément au mode d’'emploi. Le fabricant décline toute responsabilité pour
des dommages résultant du non-respect des instructions de mise en oeuvre ou du champ
d’application. Il en va de méme lorsque le produit est mélangé ou utilisé conjointement a
d’autres produits proposés par des entreprises concurrentes. En outre, I'utilisateur est tenu,
avant toute utilisation, de contréler sous sa propre responsabilité, 'adéquation du produit
par rapport au but visé, d’autant plus lorsque le but en question ne figure pas dans les ins-
tructions de mise en oeuvre.

Pour les fiches de données sécurité CE, consultez notre site Internet www.candulor.com.

INSTRUCTIONS DE MISE EN OEUVRE

1. Préparation

Les moules doivent étre chauds (+/— 40-50°C) et les surfaces en platre doivent étre bien
humides. Isolez a deux reprises avec ISO-K et bien laisser sécher. Afin d’assurer une bonne
liaison avec le matériel pour prothése, il convient de bien poncer les dents et de les enduire
de monomere.

2. Dosage
Proportion idéale de mélange pour une prothése :
23 g polymere : 10 ml monomere

10ml

23g

FR
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Lutilisation du systeme de dosage garantit les proportions de dosage idéales et un retrait
limité de la polymérisation du matériel BASEPLAST. Le marquage sur le cylindre de mesure
du polymeére est exprimé en grammes. Le marquage sur le cylindre de mesure du mono-
mére est exprimé en millimétres.

Silateneur en monomeére est trop importante, la teinte, la consistance et la manipula-
tion varient. En outre, cela affecte la polymeérisation et peut provoquer des irritations des
muqueuses et de la porosité.

3. Mélange

Mélangez la poudre et le liquide en fonction des proportions indiquées. Utilisez une
spatule et mélangez vigoureusement. Laissez reposer le mélange pendant environ
10 minutes a une température ambiante de 23 °C.

Bien mélanger la poudre et le liquide !

4. Temps de mise en oeuvre

Aprés maturation, des que le matériel ne colle plus, il peut étre mis en oeuvre pendant
environ 20 minutes a une température ambiante de 23 °C. Une température ambiante
plus élevée raccourcit le temps de mise en oeuvre de facon correspondante !

FR
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5.Pressage

Déposez généreusement la résine en exercant une légeére pression dans les deux parties
isolées et tiedes de la cuvette et fermez avec précaution. Fermez soigneusement la cuvette
et placez-la dans |a presse (pression de 80 bar) ou fixez-la au moyen d’un étrier de fixation.
Maintenez la pression !

6. Polymérisation
Deux techniques de polymérisation a chaud sont possibles :

Méthode standard
Mettez la cuvette fermée dans de I'eau froide, chauffez jusqu’a 100 °C et laissez bouillir
pendant 45 minutes. Teneur en monomeres résiduels : <2.2%

Variante

Immerger la cuvette dans un bain d’eau bouillante, faire bouillir a nouveau et laisser
cuire pendant 20 minutes. Ne convient que pour les protheses de taille petite ou moyenne !
Lépaisseur de la résine ne doit pas dépasser Tcm |

Grace au rapport de mélange idéal et a la méthode recommandée, on obtient une teneur
en monomere résiduel de <2.2%.

FR
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7. Refroidissement

Laissez la cuvette au moins 30 minutes a température am-biante avant de la refroidir
complétement dans I'eau froide. Laissez refroidir complétement la cuvette avant de l'ouvrir !
Evitez le refroidissement rapide dans de I'eau froide (fissure de contrainte) !

8.Démoulage et finition
Ouvrez la cuvette complétement refroidie et retirez le platre. Effectuez le contréle d’occlusion
des prothéses et terminez-les de facon habituelle.

Possibilités de réparations et de corrections de BASEPLAST

Les corrections et réparations peuvent étre réalisées avec la résine polymérisable a froid
AUTOPLAST ou avec la résine AESTHETIC BLUE. A cet effet, poncez soigneusement les sur-
faces de collage au moyen d’une fraise et ajoutez le monomere. Il convient de mettre en
oeuvre le matériau de réparation selon la technique de coulée.

FR
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BASEPLAST
RESINA TERMOPOLIMERIZZANTE PER PROTESI
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Egregio cliente,

Ha ricevuto un dispositivo medico secondo la direttiva 93/42/CEE. All'entrata del prodotto,
La preghiamo di depositare presso la Sua amministrazione il numero LOT ed il corrispondente
nome del prodotto. Per ogni lavoro realizzato, annoti tutti i materiali impiegati con tuttii
numeri LOT. A tutela Sua, del paziente e del'ambiente, si attenga inoltre alle seguenti impor-
tanti avvertenze contenute nella presente istruzione d’uso.

Descrizione prodotto

BASEPLAST e una resina per protesi a base di PMMA, indicata per la tecnica di zeppatura
e polimerizzante a caldo. Offre il vantaggio di un semplice utilizzo con ottima precisione ed
un elevato confort per il paziente.

Per ottenere un risultato ottimle, si prega di leggere attentamente le presenti istruzioni d’uso.

Composizione / Polvere
Polimetilmetacrilato, catalizzatore, pigmenti

49
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Composizione/ Liquido
Metilmetacrilato stab., dimetacrilato

Avvertenze per la conservazione
Conservare il materiale in luogo scuro, fresco e ben arieggiato.

Temperatura ambientale: 2—28°C. Non utilizzare piu il prodotto dopo la data di scadenza.

Conservare fuori dalla portata dei bambini.

Indicazioni
- Protesi totali « Protesi combinate
- Protesi parziali + Ribasature

Controindicazioni
Evitare il contatto diretto di materiale non polimerizzato in zona intraorale. In caso di
allergia dimostrata a componenti di BASEPLAST, evitarne I'uso.

Effetti collaterali

Non sono finora noti effetti collaterali di tipo sistemico. In singoli casi sono state descritte
reazioni locali allergiche a materiali per protesi a base di polimetilmetacrilato/metilmeta-
crilato.

IT
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Avvertenze di pericolo

« Il monomero contiene metilmetacrilato (MMA)

+ MMA é facilmente infiammabile (punto d’infiammabilita + 10 °C)

« MMA ed i suoi vapori sono irritanti per gli occhi, gli organi respiratori e la cute
« E'possibile una sensibilizzazione in seguito a contatto cutaneo

« Non inalare i vapori

« Tenere lontano da fonti infiammabili — non fumare

« Non lasciare defluire nella canalizzazione idrica

Evitare il contatto cutaneo con monomero e materiale non indurito. Molti dei guanti
in commercio, p.e. in lattice o vinile, non sono resistenti al monomero e pertanto non
offro no una protezione efficace dalla sensibilizzazione ai metacrilati.

Durante la rifinitura usare mascherina ed impianto di aspirazione.

Lavorare I'impasto soltanto con spatola.

Prendere provedimenti contro cariche elettrostatiche.

53
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Avvertenza

I materiale & stato sviluppato per I'impiego nel campo dentale. La lavorazione avviene
secondo le istruzioni d’'uso. Per danni derivanti dalla mancata osservanza delle prescrizioni
contenute nelle istruzioni d’uso, non ci si assume alcuna responsabilita. Questo vale anche
se il prodotto viene miscelato o lavorato insieme a prodotti di altri produttori. Inoltre I'utiliz-
zatore, prima dell’utilizzo, & tenuto a controllare I'idoneita e le possibilita di impiego del
materiale per gli scopi da lui previsti, in particolare, se questi scopi non sono riportati nelle
istruzioni d'uso.

Troverete la scheda di sicurezza sulla nostra homepage www.candulor.com.

ISTRUZIONI D’USO

1. Preparazione
Le mascherine sbollentate devono essere calde (ca. 40-50°C) e le superfici in gesso ben

inumidite. Isolare per due volte con ISO-K e lasciare asciugare correttamente. Per una buona |1

adesione con la base della protesi irruvidire accuratamente ed umettare con monomero.

2.Dosaggio
Rapporto ideale di miscelazione per una protesi:
23 g polimero : 10 ml monomero

10ml

N
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Limpiego del sistema di dosaggio garantisce un rapporto di miscelazione ideale ed una
minima contrazione da polimerizzazione di BASEPLAST. Sul misurino per il polimero sono
riportate le demarcazioni in grammi. Sul misurino per monomero é riportata una scala
millilitrica.

In caso di eccessivo contenuto di monomero si possono verificare variazioni di colore,
consistenza e i lavorazione. Inoltre viene influenzata anche la polimerizzazione. Cio puo
causare irritazioni della mucosa e porosita.

3. Miscelazione

Miscelare accuratamente la polvere ed il liquido nel rapporto di miscelazione con una spatola.
Lasciare maturare per ca.10 min. nel vasetto d'impasto chiuso a temperatura ambiente (23 °C).
Miscelare accuratamente polvere e liquido!

IT
4.Tempo di lavorazione
Dopo il tempo di maturazione, non appena il materiale non e piu appiccicoso, puo essere
lavorato per ca. 20 min.a 23°C.
Una temperatura d'ambiente piu elevata abbrevia il tempo di lavorazione e di presa.
57
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5. Pressatura

Applicare una quantita sufficiente di resina nelle due meta della muffola (stampo e contro-
stampo) tiepida ed isolata con ISO-K. Chiudere cautamente la muffola, mettere nella pressa
a 80 bar di pressione oppure fissare con la staffa.

Mantenere la pressione!

6. Polimerizzazione
La polimerizzazione a caldo pud avvenire in 2 modi:

Standard
Posizionare la muffola chiusa in acqua fredda, scaldare a 100 °C e lasciare bollire per 45 min.
Contenuto di monomero residuo: <2.2%

Variante

Immergere la muffola in acqua bollente e dopo che I'acqua riprende il bollore, lasciare
bollire per 20 minuti. Indicato solo per protesi di piccole o medie dimensioni! Non superare
lo spessore di materiale di Tcm!

Con il rapporto di miscelazione ideale ed il metodo consigliato, si ottiene un contenuto di
monomero residuo di < 2.2 %.
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7.Raffreddamento

Lasciare la muffola per almeno 30 min. a temperatura ambiente ed infine raffreddare
completamente in acqua fredda. Lasciare raffreddare completamente prima di aprire la
muffolal Evitare un raffreddamento rapido in acqua (incrinature da tensione)!

8. Smuffolaggio e rifinitura
Aprire la muffola completamente raffreddata e rimuovere il gesso. Eseguire il controllo
dell'occlusione delle protesi e rifinire coem di consueto.

Possibilita di riparazioni e correzioni di BASEPLAST

E’ possibile eseguire riparazioni e correzioni con I'autopolimerizzante AUTOPLAST oppure
AESTHETIC BLUE. Irruvidire accuratamente con una fresa le zone da congiungere ed umettare
con monomero. Lavorare il materiale per |a riparazione secondo la tecnica di colaggio.
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BASEPLAST )
MATERIAL TERMOPOLIMERIZABLE PARA PROTESIS
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Estimado cliente,

Tiene en sus manos un producto sanitario segtin 93/42/EWG. Introduzca en su ficha,
inmediatamente después de la compra, el nimero de lote y el nombre del producto. Para
cada trabajo realizado, anote los materiales utilizados con los numeros de lote. Para su
seguridad, la de los pacientes y para el medio ambiente tenga en cuenta las indicaciones
que figuran en estas instrucciones de uso.

Descripcion del producto

BASEPLAST es un material de prétesis termopolimerizable en base a PMMA para la técnica
de empaquetado. Es un material de facil manipulacion y ofrece al paciente un elevado con-
fort en boca.

Para obtener resultados 6ptimos, le rogamos lea atentamente estas instrucciones de uso.

Composicion / Polvo
Polimetilmetacrilato, catalizador, pigmentos

ES
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Composicion/Liquido
Metilmetacrilato estab., dimetacrilato

Indicaciones sobre almacenamiento
Conservar el material en lugar oscuro, fresco y bien ventilado.

Temperatura de almacenamiento: 2—28 °C. No utilizar una vez caducado.

Mantener alejado de los nifios.

Indicacién
- Proétesis total « Prétesis combinada
- Protesis parcial « Rebases

Contraindicacion
Evitar el contacto directo de material sin polimerizar con la cavidad oral. En caso de alergia
conocida a alguno de los componentes de BASEPLAST, no utilizar.

Efectos secundarios
Hasta la fecha no se han descrito efectos secundarios sistémicos En casos aislados se han
descrito alergias localizadas a los materiales de prétesis en base a PMMA/MMA.

ES
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Indicaciones de riesgos

El mondmero contiene metilmetacrilato (MMA)

MMA irrita y es ligeramente inflamable (punto de combustion +10°C)
MMA'y sus vapores irritan los 0jos, las vias respiratorias y la piel
Sensibilizacién por contacto con la piel

No inhalar los vapores

Mantener alejado de fuentes de calor —no fumar

No verter por el desagiie

Evitar el contacto de la piel con el mondmero y material sin polimerizar. Muchos de los
guantes disponibles en el mercado, como por ejemplo los de latex o de vinilo no son resis-
tentes al mondmero, por lo que no protegen de forma eficaz frente a la sensibilizacion a
los metacrilatos.

Utilizar mascarilla e instalacion de aspiracion durante el repasado.

Realizar la mezcla solo con espatula.

Adaptar medidas contra largas electrostaticas.

ES
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Advertencias

El material ha sido desarrollado para su uso dental y debe manipularse segun las instruc-
ciones de uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios ocasionados por otros usos o
aplicaciones no descritas en las instrucciones de uso. Ello también aplica en caso de mezclar o
manipular con productos de la competencia. Ademas, el usuario esta obligado a comprobar,
bajo su propia responsabilidad, antes de su uso, si el material es apto para los fines previstos,
sobre todo si estos no figuran en las instrucciones de uso.

En nuestra pagina web www.candulor.com encontrara las hojas de datos de seguridad.

INSTRUCCIONES DE USO

1. Preparacion

Los modelos deben estar calientes (aprox. 40-50°C) y las superficies de yeso bien htiimedas.
Aplicar dos capas de separador ISO-K sobre los modelos de yeso escaldados y bien embebidos
en agua. Dejar secar bien. Para asegurar la unién con el material de prétesis, crear retenciones

en los dientes con una fresa y humectar con monémero.

2. Dosificacion
Proporcion de mezcla ideal para una prétesis:
23 g polimero : 10 ml monémero

10ml

23g
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La utilizacion del sistema de dosificacion garantiza una proporcion de mezcla ideal y una
minima contraccion de polimerizacién de BASEPLAST. El vaso de dosificacién de polimero
lleva una escala en gramos. El vaso de monémero dispone de una escala milimetrada.

Un excesivo contenido de monémero altera el color, la consistencia y la manipulacion. Ademas,

influye en la polimerizacién, pudiendo provocar irritaciones en la mucosa bucal y porosidad.

3. Mezcla

Con una espatula, mezclar bien el polvo y el liquido en la proporcién de mezcla indicada.
Dejar reposar la mezcla en el vaso de mezcla cerrado durante unos 10 minutos a temperatura
ambiente (23°C).

Mezclar bien el polvo y el liquido!

4. Margen de manipulacién
Pasado el tiempo de reposoy en cuanto el material no se adhiera, puede manipularse
durante unos 20 minutos a 23 °C.
Si la temperatura ambiente es mas elevada, se reduce el tiempo de manipulaciony de
polimerizacion.

7

ES



72

5. Prensado

Colocar suficiente masa de resina en la mufla templada y con separador aplicado.
Cerrar con cuidado, colocar en la prensa con 80 bar de presion y fijar con la brida.
Mantener la presién de prensado!

6. Polimerizacion
La termopolimerizacion puede realizarse segln alguno de los siguientes métodos:

Método estandar
Introducir la mufla en agua fria, calentar a 100 °C y dejar hervir durante 45 minutos.
Monoémero residual: <2.2%

Variante

Introducir la mufla en agua hirviendo y después de la nueva ebullicion del agua dejar
hervir durante 20 minutos. Método adecuado sélo para prétesis de tamafio pequefio o
medio! El grosor de material no debe superar cm!

Con la proporcién de mezcla ideal y los métodos recomendados, se alcanza un monémero
residual <2.2%.
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7. Enfriamiento

Dejar que la mufla se enfrie a temperatura ambiente durante 30 minutos como minimo
y después terminar de enfriar en agua fria. Antes de abrir la mufla dejar que enfrie total-
mente. Evitar el enfriamiento rapido en agua fria (fracturas por tension)!

8.Desmuflado y acabado
Abrir la mufla ya fria y eliminar el yeso. Llevar a cabo controles de oclusién en la prétesis y
repasar de forma acostumbrada.

Posibilidades de reparaciénes y correcciones de BASEPLAST

Las reparaciones y correcciones se pueden llevar a cabo con el mismo material AUTOPLAST
0 AESTHETIC BLUE. Para ello, repasar bien con una fresa las zonas de union y humectar bien
con monomero. Trabajar el material de reparacién segtn la técnica de vertido.

ES
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BASEPLAST
HEET POLYMERISAAT VOOR PROTHESEN
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Geachte klant,

U hebt een medisch product in handen dat voldoet aan de norm 93/42/EWG. Gelieve bij
ontvangst van het product onmiddellijk het lotnummer en de overeenkomstige product-
naam op te nemen in uw administratie en bij ieder uitgevoerd werk de gebruikte materialen
en het overeenkomstige lotnummer te vermelden. Bovendien vragen wij u ook om voor
uw eigen bescherming, voor die van uw patiénten en voor die van het milieu de voorschrif-
ten uit de onderhavige gebruiksaanwijzing na te leven.

Productbeschrijving

BASEPLAST is een heet polymeriserend prothesemateriaal op basis van PMMA dat wordt
verwerkt volgens de perstechniek. Het heeft gebruiksvriendelijke verwerkingseigenschap-
pen en biedt de patiént een hoog draagcomfort.

Lees a.u.b. de gebruiksaanwijzing om een optimaal resultaat te verkrijgen.

Samenstelling / Poeder
Polymethylmethacrylaat, katalysator, pigmenten

NL
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Samenstelling / Vloeistof
Methylmethacrylaat stab., dimethacrylaat

Opslag en bewaring

Bewaar het materiaal op een koele, donkere en goed geventileerde plaats.
Temperatuur bij opslag: 2—-28°C. Producten niet meer gebruiken na het verstrijken
van de vervaldatum. Buiten bereik van kinderen bewaren.

Indicatie
« Volledige prothetiek « Combinatieprothetiek
- Partiéle prothetiek + Protheserebasings

Contra-indicatie

Vermijd direct contact van het niet-gepolymeriseerde materiaal met weefsel in de
mondholte. Indien bekend is dat de patiént allergisch is voor een van de bestanddelen
van BASEPLAST, moet van toepassing worden afgezien.

Bijwerkingen

Systematische bijwerkingen zijn tot op heden niet bekend. In uitzonderlijke gevallen
was er sprake van lokale allergische reacties op prothesebasismaterialen op basis van
PMMA/MMA.
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Gevaren
« Het monomeer bevat methylmethacrylaat (MMA).
« MMA is irriterend en licht ontvlambaar (vlampunt: +10°C).

+ MMA en de dampen ervan zijn irriterend voor de ogen, de ademhalingswegen en de huid.

« Bij contact met de huid kunnen zich overgevoeligheidsreacties voordoen.
« Dampen niet inademen.

« Uit de buurt van ontstekingsbronnen houden — niet roken

+ Het materiaal niet in de gootsteen werpen.

+ Vermijd contact van het monomeer en onuitgehard materiaal met de huid. Vele in de
handel verkrijgbare medische handschoenen, bijvoorbeeld van latex of vinyl, zijn niet
tegen het monomeer bestand en bieden daardoor geen bescherming tegen de overge-
voeligheidsreacties die methacrylaten veroorzaken.

- Draag een mondbescherming en gebruik een afzuigtoestel bij het slijpen.

+ Het prothesemateriaal mag alleen met een spatel worden gemengd.

+ Maatregelen treffen tegen ontladingen van statische elektriciteit.

NL
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Waarschuwing

Het kunststofmateriaal werd ontwikkeld voor tandtechnische toepassingen. De verwerking
ervan dient overeenkomstig de gebruiksaanwijzing te gebeuren. Wij kunnen niet aanspra-
kelijk worden gesteld voor schade die het gevolg is van het niet in acht nemen van de ver-
werkingsvoorschriften en het niet respecteren van de toepassingsgebieden. Wij zijn even-
min verantwoordelijk wanneer dit product met producten van concurrenten vermengd of
samen met die producten wordt verwerkt. Bovendien is de gebruiker ertoe verplicht het
materiaal voor gebruik op eigen verantwoordelijkheid op geschiktheid en bruikbaarheid
voor de geplande gebruiksdoeleinden te controleren, vooral als die gebruiksdoeleinden niet
in de onderhavige gebruiksaanwijzing zijn vermeld.

U vindt de veiligheidsinformatiebladen op website www.candulor.com.

GEBRUIKSAANWUIZING

1. Voorbereiden

De uitgespatte gietmallen moeten warm zijn (ca. 40-50°C) en de gipsoppervlakken
moeten goed vochtig zijn. Tweemaal met ISO-K isoleren en goed laten drogen. Om een
goede hechting aan de prothesebasis te garanderen, maakt u de kunststoftanden goed
ruw en bevochtigt u ze met monomeer.

2. Doseren
Ideale mengverhouding voor 1 prothese:
23 g polymeer : 10 ml monomeer

NL
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Het doseersysteem garandeert een ideale mengverhouding en een zo laag mogelijke poly-
merisatiekrimp van BASEPLAST. De schaalverdeling op de polymeercilinder is ingedeeld in
grammen. De schaalverdeling op de monomeercilinder is ingedeeld in milliliters.

Bij te hoog monomeergehalte veranderen de kleur, de consistentie en de verwerkings-
eigenschappen. Ook wordt de polymerisatie beinvioed. Dit kan tot slijmvliesirritaties en
porositeit leiden.

3. Mengen

Poeder en vloeistof in de mengverhouding met de spatel dooreenroeren en goed mengen.
In een gesloten mengbeker gedurende ca. 10 minuten (bij een kamertemperatuur van
23°C) laten rijpen.

Poeder en vloeistof moeten intensief worden vermengd!

4. Verwerkingstijd

Zodra het materiaal na de rijptijd niet meer aan uw vingers blijft kleven,
kan het gedurende ca. 20 minuten bij 23 °C worden verwerkt.

Een hogere kamertemperatuur verkort de verwerkingsen rijptijd.
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5. Persen

Voldoende kunststofdeeg in de handwarme en geisoleerde cuvettehelften plaatsen.
Cuvette voorzichtig sluiten en in het persapparaat met een druk van 80 barbelasten.
Daarna met een spanbeugel fixeren.

Persdruk aanhouden!

6. Polymeriseren
De warmpolymerisatie kan volgens 2 procédés worden uitgevoerd:

Standaardprocédé
Gesloten cuvette in koud water plaatsen. Verhitten tot 100 °C en gedurende
45 minuten laten koken. Restmonomeergehalte: <2.2%

Variant

Cuvette in kokend water plaatsen, het water opnieuw op kooktemperatuur brengen en
gedurende 20 minuten laten doorkoken. Alleen geschikt voor kleine en middelgrote pro-
thesen! De maximale materiaaldikte van 1cm niet overschrijden!

Het restmonomeergehalte bedraagt na het volgen van de ideale mengverhouding en het
aanbevolen procédé <2.2%.

NL
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7. Afkoelen

Cuvette minstens 30 minuten aan de lucht laten afkoelen en daarna in koud water
volledig laten afkoelen. U mag de cuvette pas openen wanneer ze volledig is afgekoeld!
Vermijd snelle afkoeling in koud water (Spanningsscheur)!

8. Uitbedden en afwerken

Open de volledig afgekoelde cuvette, verwijder het gips en controleer de occlusie van de
prothese. Aansluitend kan het afwerken op de gebruikelijke manier plaatsvinden, alsook
het voorpolijsten en het op hoogglans polijsten.

Reparatie- en correctiemogelijkheden van BASEPLAST

Reparaties en correcties kunnen met het koudpolymerisaat AUTOPLAST of met AESTHETIC
BLUE worden uitgevoerd. Maak hierbij de betreffende contactvlakken met een frees
goed ruw en bevochtig ze met monomeer. Verwerk het reparatiemateriaal volgens de
giettechniek.

NL
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BA3UCHAA MTACTMACCA FTOPAYEN MONMMEPU3ALNN
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YBaxaemblit nokynatesb,

B CBOMX PyKax Bbl AepxuTe MeaNLMHCK NPOAYKT, COOTBeTCTBYoLWMIA RL 93/42/EWG. MoxanyiicTa,
nocse NonyyeHna NpoayKTa cAaiTe Ha xpaHeH e Balwern agMiHUCTpaumnm HoMep NapTmn 1 COOT-
BeTCTBYyloLee UMA NpoayKTa. OTMeYaliTe ANA Kaxx Ao N3roToBNeHHOM paboTbl HoMepa napTuii
BCEX MCMONb30BaHHbIX MaTepunanos. [1na Bawern 6e30nacHOCTY, Tak e Kak v 6e3onacHocTu Bawnx
NaLmMeHTOB v OKpy»aloLLer cpefbl, cobmiofjanTe cneaytolmne BaxHble ykasaHua JaHHON MHCTPYKLMK
MO NPUMEHEHMUIO.

OnucaHne npoayKTa

BASEPLAST — 6a3uncHas nnactmMacca ropsdyein nonnmeprsaummn Ha ocHoee NMMMA ans TexXHUKM
nakosku. Matepuan yanobeH B NpUMeHeHWM, NpoTe3bl U3 JAHHOrO MaTeprana co3faloT nauneHTy
NOBbILEHHbBIN KOMGOPT NPV HOLWEHWUN.

[1nA fOCTUXeHNA ONTUMANbHOrO Pe3ynbTaTa, NoXanynucTa, NpoYMTanTe AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO
NpUMeHeHMIo.

Cocrtas/lMopowok
MonMMEeTUAMETAKPUNAT, KaTann3aTop, MUrMeHTbl
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CocraB/Kunpakoctb
MeTunmetakpunar ctab., AMMeTakpvnat

YKa3saHUA No XpaHeHnto

XpaHwuTe maTepran B TEeMHOM, MPOXIaAHOM, XOPOLWO NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHMN

npu Temnepatype 2 -28°C. He ncnonb3ayiTe nocne NCTeYeHrA Cpoka rogHoCTW. XpaHuTe
B HEAOCTYNHOM ANA ieTell MecTe.

MokasaHua
« MonHble cCbemHble NpoTesbl + KombuHMpoBaHHble NpoTe3bl
+ YacTnuHble CbemHble NpoTesbl + MNepebasnposkn

MNpoTuBonokasaHma
V136eralite NPAMOro KOHTaKTa HeMoAMMePU30BaHHOIO MaTepurana C MONOCTbIO pTa. Mpu yCTaHoB-
NEeRHO anneprm K kKomnoHeHTam BASEPLAST oTKaxuTeCh OT MCNONb30BaHWA NPOAYyKTa.

Mo6ouHble 3¢pPexTbl

ObLecomatnyeckme nobouHble 3GHeKTbl JO HACTOALIErO BPEMEHW HE BbIABNEHDL. B € AUHUUHbIX
CNyYanx OnMcaHbl MeCTHble annepruyeckyie peakumm Ha 6asncHele Matepuansl Ha ocHose [MIVIMA/
MMA.

RU
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MpepocrepexeHuns 06 onacHocTn
« MoHomep cofepxnT metunmetakpunat (MMA)
+ MMA obnapaeT pa3zapaaiounm AeNCTBUEM V1 NETKO BOCMIaMeHAETCA
(Temnepatypa Bocnnamererua + 10°C)
+ MMA 1 ero napbl OKa3blBaloT pa3fpaxalollee AeNCTBME Ha ra3a, OpraHbl AbIXaHWA 1 KOXKY
+ Bo3moxHa ceHcMbrnusauma B pesynbrate KOHTaKTa C KOKel
« He BablxanTe napol
« [lepxunTe BAanM OT UCTOYHMKOB BOCMNAMEHEHUA — He KypUTb

He gonyckaiTe nonafjaHna B KaHanusaLumo

V136eraiiTe KOXHOrO KOHTaKTa C MOHOMEPOM 1 HEMONMMEPH30BaHHbIM MaTePHanoM.
BonbLIMHCTBO 06bIYHBIX MEPYaTOK, HANPVMEP, 13 NaTeKca UNv B1HUMA, He ABNAIOTCA

YCTONUMBBIMU K MOHOMEPY 1 MO3TOMY He 3aLMLLAIOT OT BO3AENCTBMA METAKPUIATOB
Mpv 06paboTke NCNONb3YITE 3aWMTHYIO MACKY ¥ MblNecoc

C XMAKOWM nnacTmMaccon pabotaiite Npu NoMoLwm Wwnatens

MpumMnTe Mepbl NPefOCTOPOXHOCTY MPOTHB CTaTUYECKUX Pa3PAA0B
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MpepynpexpeHne

lnactmacca 6bina paspabotaHa And MCNONb30BaHWA UCKITIOYMTENbHO B CTOMaTonorn. ObpaboTka
[O/KHa MPOBOAWTLCA CTPOTO COMMACHO UHCTPYKLMK. [1pu yliepbe, CBA3aHHOM C HeCOOMIoAeHeM
MHCTPYKLWV MO MPUMEHEHWIO 1 MICNOMNb30BaHMEM He MO Ha3HaYeHWIo, NPOV3BOANTENb He HeceT
HUKaKOM OTBETCTBEHHOCTY. DTO TaKXXe OTHOCUTCA K CJlyualo CMELUVBAHWA UM COBMECTHOW 0bpa-
60TKM NPO/yKTa C MaTepuanamu Apyrux npoussoanteneil. Kpome Toro nonib3osarenb obAsaH
MOA NMYHYIO OTBETCTBEHHOCTb OLEHWTH MaTePHa B OTHOLLEHUM €r0 MPUrOAHOCTY NepPes, UCMOoMb-
30BaHVieM A HaMeUeHHbIX Lie1elt, 0CODeHHO eCv 3TU Lienn He yKa3aHbl B MHCTPYKLVN.

[MaHHble no 6e3onacHocTu Bbl HalpaeTe Ha HaleM MHTepHeT-caliTe www.candulor.com.

MHCTPYKLUMA MO NPUMEHEHUIO

1. NoproTtoBKa
ocne BbIBAPKM BOCKa KOHTPLUITAMI 1 MOZESb AOMKHbI BbITb TennbiMmM (0kono 40—50°C) 1 nosepx-
HOCTb r1nca JomkHa ObiTb XOPOLIO yBRaKHeHa. V3onmpyiiTe ABaxabl ¢ nomollbio ISO-K 1 aante
XOPOLO NPOCOXHYTb. [ANA CO3AaHNA HafjeXKHON CBA3M C 6a3ncoM NpoTe3a NpuaiTe Wepoxosa-
TOCTb NOBEPXHOCTY 3yOOB 1 CMOUMTE €€ MOHOMEPOM.
2. [losnpoBkKa 10ml RU
Mﬂeaanoe COOTHOWEeHMe KOMMOHEHTOB A/1A OAHOro NpoTe3a:.
231 nonvmepa : 10Mn MOHOMEpPa

23g
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[MpuMeHeHre NpunaraeMon CUcTeMbl AO3MPOBAHNA raPaHTUPYET MaeanbHOe COOTHOLWEHVE
[NA CMeLWVBaHMA 1 MUHUMaNbHYIO yCaaKy npv nonnmepusaumv BASEPLAST. Ha MepHOM LUMAVH-
[ipe AnA nonarmepa ykasaHa WKana B rpaMmax. Ha MepHoM UMnvHAPe Ana MOHOMepa HaHeceHa
wKana B MUIUAUTPAX.

[py CANWKOM BEICOKOM COAEPKAHNM MOHOMEPA BO3MOXHO V3MEHEHNE LiBETa, KOHCUCTEHLMN 1
O6pa6OTKM. TakKe MOXeT ObiTb HapylleHa nonmMmepmr3anya, YTo MOXET NPUBOANTL K Pa3dparKkeHnto
CM3NCTON OBONOUKM 1 nopncToCTH.

3.3amewmnBaHne

CmelwanTe MOPOLLOK 1 XNAKOCTb B 3aJaHHOM COOTHOLLEHWM 1 XOPOLLO NepemellainTe WwnaTenem.

OcTaBbTe «CO3pEeBaTb» B 3aKPbITOM EMKOCTY [ CMELUMBAHUA B TEYeHWe NPUMEPHO 10 MUHYT
(Npw kOMHaTHO Temnepatype 23 °C).
MNMopoLLOoK 1 XNAKOCTb NepemMeLINBaiTe UHTEHCUBHO!

4, Pabouee Bpems

Kak TonbKo maTepwan nocne OKOHYaHWA BpeMeHun «Co3peBaHna» nepectaet NnpuavMnaTth, OH
COXpaHAET CBOV MOAENMPOBOUHbIE CBOMCTBA B TeYeHvie NprMepHo 20 M HYT Npu Temnepatype
23°C. Bbicokan TemnepaTtypa B NnoMeLeHnn COKpaLlaeT pabouee Bpema 1 Bpems CXBaTbIBaHWA.

RU
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5. MpeccoBaHune

JlocTaTouHoe KOoNMUeCTBO NNACTMACCOBOTO «TeCTay PacnonoxmTe B 06paboTaHHON 130nMpyioLLen
XnakocTbio 1SO-K nonosumHe KIoBETHI, KOTOPas A0MKHa ObITb TEMMNEPaTypbl YeOBEYECKOrO TeNa.
OCTOPOXKHO 3aKpPOITe KIOBETY, MOMECTHTE NOA NPecc noj AasneHnem 80 aTm. nnu 3adukcnpynre
cneumanbHbiM Glorenem.

OcTtaBbTe nop gasneHnem!

6. Monumepusaynsa
fopAauasn nonrmMepursaLma MoXeT NPOBOANTLCA 2 Cnocobamu:

CraHfapTHbIii cnoco6
3aKpbITan KIoBETa MOMELLAETCA B XONOAHYI0 BOAY, HarpesaeTca 4o 100°C 1 ocTaeTca Ku1neTb B
TeueHue 45 mrHyT. CoaepaHne 0CTaTOYHOro MOHOMepa cocTaBndaeT < 2.2 %.

BapuaHTbi

KioBeTa nomeLlaeTca B KMMALLYI0 BOAY ¥ MNOC/Ie NOBTOPHOTO 3aKMMNaHWA «BapuUTCA» B TeUeHue

20 MUHYT. laHHbIM CNOCO6 NOAXOANT TONBbKO ANA NPOTE308B MaNeHbKMX 1 CPEAHMX pasMepos!

TonwwwmHa cnos Matepuana He JomxHa npesbiwath 1 cm! Mpu cobniofeHn naeanbHoro COoTHO-

LWEHWA KOMMOHEHTOB NPU CMELWMBAHWN U PEKOMEHAYEMOTrO Cnocoba nonnmepr3aumnm Coaepxa-
HMe OCTaTOYHOro MOHOMEpPa CoCTaBnAeT < 2.2 %.
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7. OxnaxkgeHune

OcTaBbTe KIOBETY Ha BO3yxe B TeueHue He MeHee 30 MUHYT, B 3aK/io4eHre NOMHOCTbIO OXnaaunTe
KIOBETY B XONOAHOW BOAE.

KioeTa nepep OTKpbITUEM AOMKHa ObITb MOMHOCTBIO OXNax/eHa! M36eraite ObICTPOro oxnaxaeHna
B XONOAHOW Bofe (ONacHOCTb BO3HUKHOBEHWA TPELLMH BCNEACTBIE BHYTPEHHUX HANPSKEHN).

8. PacnakoBka n o6pa6oTka
OTKpOiTe NOAHOCTBIO OXNaXAEHHYIO KIOBETY 1 yAanmMTe runc. NMposeanTe OKKMIO3MOHHbIA KOHTPONb
NpoTe30B ¥ Ux 06paboTKy O6BIYHBIM METOLOM.

PeMOHT 1 BO3MOXXHOCTb KoppeKuuu npotesos n3 BASEPLAST

PeMOHT 1 koppeKLKA NpoTe30B MOXeT NPoBOANTLCA C nomoLbio AUTOPLAST nnn AESTHETIC BLUE
(MnacTmacchl xonofHow nonnmepwmsaumnm). COoTBETCTBYIOWME MOBEPXHOCTM JOMKHbI ObiTb WEPO-
XOBATbIMV 1 yBNaXHeHb MOHOMePOoM. C MaTepUanom ANA NOYMHKK paboTaiTe No MeToay NUTbA.
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BASEPLAST
POLIMERYZUJACY NA GORACO AKRYL DO PROTEZ

104

Szanowni Kliencil

Trzymaja Panstwo w rekach wyréb medyczny zgodnie z Dyrektywa 93/42/EWG. Prosimy o wyko-
nanie nastepujacych czynnosci administracyjnych: zapisanie numeru LOT i przynaleznej nazwy
produktu oraz zapisywanie wyrobéw na zamdéwienie wykonanych przy jego uzyciu. Dla ochro-
ny uzytkownika, zleceniodawcy, pacjenta i srodowiska nalezy ponadto przestrzega¢ waznych
informacji zawartych w niniejszej instrukcji uzycia.

Opis produktu

BASEPLAST jest polimeryzujacym na goraco materiatem na ptyty protezy na bazie PMMA do
stosowania w technice upychania. Dla uzytkownika jest fatwy w uzyciu, a dla pacjenta zapew-
nia duzy komfort noszenia protezy. Aby moc uzyskac¢ optymalny rezultat, nalezy zapoznac sie
z niniejszg instrukcja uzycia.

Sktad / proszek / polimer
Polimetakrylan metylu, katalizator, barwniki

Sktad / ptyn / monomer
Stabilizowany metakrylan metylu, dwumetakrylan
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Wskazowki dotyczace przechowywania

Materiat nalezy przechowywac w ciemnym, chtodnym i dobrze przewietrzonym miejscu,
w temperaturze: 2-28°C. Nie stosowac produktow po uptywie terminu waznosci. Przecho-
wywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Zastosowanie

« Protezy catkowite

« Protezy czesciowe
« Prace kombinowane
« Podscielanie

Przeciwwskazania
Unika¢ bezposredniego kontaktu produktu w postaci niespolimeryzowanej w okolicach jamy
ustnej. Nie stosowac w przypadku stwierdzonego uczulenia na sktadniki materiatu BASEPLAST.

Dziatania niepozadane
Nie stwierdzono dotychczas chronicznego uczulenia lub statych skutkéw ubocznych. Zdarzajg
sie pojedyncze przypadki miejscowego uczulenia na ptyte protezy na bazie PMMA/MMA.
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Informacje o zagrozeniach

Monomer zawiera metakrylan metylu (MMA).

« MMA dziata draznigco i jest tatwopalny (temperatura zaptonu: + 10°C)

MMA fatwo sie ulatnia i podraznia oczy, drogi oddechowe oraz skore.

« W kontakcie ze skorg moze powodowac uczulenie.

Nie wdychac¢ oparéw monomeru.

+ Nie przechowywac w poblizu zrédet ognia - nie pali¢ tytoniu.

Nie wprowadza¢ do kanalizacji.

+ Nalezy unika¢ kontaktu monomeru i nieutwardzonego materiatu ze skéra. Wiele powszech-
nie stosowanych rekawiczek, na przyktad lateksowych lub winylowych, nie jest odpornych
na monomer i w zwigzku z tym nie chroni skutecznie przed uczuleniem na metakrylany.

+ Podczas szlifowania uzywac¢ maski ochronnej oraz instalacji ssacej.

+ Monomer z polimerem mieszac tylko przy uzyciu szpatutki.

+ Przedsiewzig¢ $rodki ostroznosci zapobiegajace natadowaniu elektrostatycznemu.
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Ostrzezenie

Materiat BASEPLAST jest przeznaczony do stosowania w technice dentystycznej. Stosowac zgod-
nie z instrukcja uzycia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprze-
strzegania instrukcji obstugi oraz z niewfasciwego obszaru zastosowania materiatu. Dotyczy to
takze sytuacji, w ktorych produkt jest mieszany lub przetwarzany razem z produktami innych pro-
ducentoéw. Ponadto uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia na wiasng odpowiedzialno$¢
materiatu przed jego uzyciem pod katem jego przydatnosci i mozliwosci zastosowania do przewi-
dzianego celu, zwtaszcza jesli dany cel nie jest wymieniony w instrukcji uzycia.

Karty charakterystyki mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej www.candulor.com.

INSTRUKCJA UZYCIA

1. Przygotowanie

Wyparzone przedlewy musza by¢ gorace (ok. 40-50°C), a powierzchnie modelu gipsowego
dobrze wilgotne. Modele pokry¢ dokfadnie materiatem izolujacym ISO-K i pozostawi¢ do doktad-
nego wyschniecia. Dla zapewnienia potaczenia zebdw z ptyta protezy nalezy dobrze schropowa-
ci¢ zeby i zwilzy¢ monomerem.

10ml

AN

2. Dozowanie
Idealne proporcje mieszania na proteze:
23 g polimeru: 10 ml monomeru
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System dozujacy zapewnia idealne proporcje mieszania i najmniejszy skurcz polimeryzacyjny
materiatu BASEPLAST. Podziatka na kubku do polimeru odpowiada gramom. Podziatka na cylin-
drze do monomeru odpowiada mililitrom.

W przypadku zbyt duzej zawartosci monomeru zmieniaja sie kolor, konsystencja i sposob
obrébki. Ponadto ma to negatywny wptyw na polimeryzacje. Moze prowadzi¢ do podraznien
bton sluzowych i porowatosci ptyty protezy.

3. Zmieszanie akrylu

Proszek i ptyn rozrobi¢ szpatutka w podanych proporcjach mieszania i doktadnie wymieszac.
Pozostawi¢ w zamknietym naczyniu na ok. 10 minut w temperaturze pokojowej (23 °C).
Proszek i ptyn nalezy intensywnie mieszac!

4, Czas obrébki

Po uzyskaniu przez materiat nieklejacej sie juz konsystencji mozna go modelowac przez ok.
20 minut w temperaturze 23 °C. Wyzsza temperatura pokojowa skraca czas obrobki i wigzania
materiatu.
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5. Upychanie

Natozy¢ wystarczajacg ilo$¢ materiatu o konsystencji ciasta do cieptych i pokrytych materiatem
izolujagcym ISO-K potdéwek puszki polimeryzacyjnej. Ostroznie zamkna¢ puszke, umiesci¢ w prasie
pod cisnieniem 80 baréw lub przymocowac za pomocg ramki.

Utrzymywac cisnienie!

6. Polimeryzacja
Polimeryzacje na goragco mozna przeprowadzi¢ na dwa sposoby:

Metoda standardowa

Zamknieta puszke wstawic¢ do zimnej wody, doprowadzi¢ do temperatury 100°C i gotowac
przez 45 minut. Zawartos¢ monomeru resztkowego < 2.2 %.

Metoda alternatywna

Puszke wstawi¢ do wrzacej wody i po ponownym zagotowaniu wody gotowac przez 20 minut.
Nadaje sie tylko do protez o matej lub sredniej wielkoscil Nie przekraczac¢ grubosci warstw
materiatu wynoszacych 1 cm! Przy idealnej proporcji mieszania i zalecanej metodzie uzyskuje
sie zawartos¢ monomeru resztkowego < 2.2 %.
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7. Chlodzenie

Puszke pozostawi¢ w temperaturze pokojowej na co najmniej 30 minut. Nastepnie catkowicie
schtodzi¢ w zimnej wodzie. Przed otwarciem puszki nalezy ja catkowicie schtodzi¢! Unika¢ szyb-
kiego schfadzania w zimnej wodzie (pekniecia naprezeniowe)!

8. Wyjmowanie z puszki i opracowanie koricowe
Otworzy¢ catkowicie schtodzong puszke i wyja¢ model gipsowy. Przeprowadzi¢ kontrole okluzji
w protezie i standardowo opracowac.

Mozliwosci naprawy i korekty materiatem BASEPLAST

Korekty i naprawy mozna wykona¢ polimeryzujacymi na zimno materiatami AUTOPLAST lub
AESTHETIC BLUE. Nalezy przy tym dobrze schropowaci¢ obszary wymagajace naprawy frezem
i zwilzy¢ monomerem. Polimeryzowac technika wlewowa.
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